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1. DENEY RAPORU OZETi

OZALSAN PULVERIZATOR SANAY| - OZCAN OZAL firmasi tarafindan imal edilen,
OZALSAN marka, 1000 litre gekilir tip makina, traktdr kuyruk milinden hareketli, dért membranlt
pompast bulunan ve hareketini mahfazah mafsalli mil yardimiyla pompa gikig milinden alan turbo
grubu ve puskirtme tabancasi bulunan, 1000 litre depo kapasiteli gekilir tip bir Turbo-Bahge
pliverizatoradur.

Turbo-Bahge pllverizatérii; bag, bahge ilaglamalarinda tarimsal ilaglama teknigine uygun
bir plilverizasyonu gergeklestirmektedir.

2. GALISMA PRENSIBI

Traktér kuyruk milinden mahfazali mafsalli bir mil ile hareketini alan dért membranh
pompa, ilag deposundan emdigi siviyr paskirtme kontrol grubuna basmaktadir. Burada basinci
ayarlanarak ¢tkan sivi, hortum ve borularfa turbo grubuna ve piskiirtme tabancasina gelerek
pliverizasyon iglemi gergeklestiriimektedir. Turbo grubuna hareket pompa g¢ikis miline baglh olan
mafsalll mil ve digli kutusu yardimiyla verilmektedir. Digli kutusu iki kademeli olup, turbo grubuna
hareket istee bagl olarak iletilmektedir.

3. TANITIM VE TEKNIK OZELLIKLER
(Birimi belirtilmeyen Sl¢hier mm’ dir.)

llag deposu; yesil-beyaz renkli polyester malzemeden imal edilmis olup, yesil renge
boyanmig olan gasiye monte edilmistir. llag deposunun iginde bir adet dalgakiran ve deponun sol
arka tarafinda ise 20 litre kapasiteli temiz su deposu vardir. Deponun her iki yan yizeyinde,
yapigtirma ofarak kirmizi renkite makinanin markasi yazili olup, sol yan yiizeyinde de seffaf
seviye gostergesi mevcuttur. Ayrica makinanin teknik ozelliklerini beliten madeni bir etiket
mevcuttur. Makinanin geki halkasi 360° donebilmektedir. Sasi én kisminda bir adet kaldwma
ayagi bulunmaktadir.

3.1. Genel Olgiler (Sekil - 1)

SEKIL - 1
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Geniglik : 1500
Uzunluk 13510
Yikseklik : 1350
Adirhk (kg) 1489

3.2. Hareket lletim Diizeni (Sekil -2)

Traktdr kuyruk milinden mahfazah mafsalh bir mil ile alinan hareket pompaya, pompa
cikis milinden alinan hareket mafsalli mil yardimi ile digli kutusuna, buradan da fan grubuna
iletiimektedir.

I_ L/ Fan
d / Digli kutusu Pompa
. ™
Z2=14 —
4 == Trakidr
|| NNIS Nﬁmm
SEKIL-2
Mafsalh Mil ;
Markasi : GURELLER
Tipi : 6 kama kanalli
Kilitleme Tertibat: - Iki ucu da gift pimli
Boyu (PTO-Pompa arasi) 1970
Boyu (Pompa-Disli kutusu) 1 1250
Pompa Cikig Mili Devri (1/min) : 540

1. Kademe Fan Devri (1/min) (540 Z,/Z;) : 1991

2. Kademe Fan Devri (1/min) (540 Z,/Z,) : 2353

Yataklanma Sekii : Rulmanh yatak

Ruiman Numarasi ve Adedi 1 6207,2 adet ;6208,1 adet
6305,1 adet
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3.3. ilag Deposu

Malzemesi : Polyester
Malzeme Kalinlig :10
Hacmi (1) : 1100
Depo Anma Kapasitesi (I) : 1000
Seviye Gostergesi : Deponun sol yan yiizeyinde
100-150-200-...-1000 litre taksimatlidir.
Doldurma Agzi Gapt 1 370
Doldurma Agz Stzgeg Derinligi 1165
Depo Tabaninin Yerden Yuksekligi 1 400
3.4. Karnigtiric
Makinadaki karigtiric: sirkGlasyonu saglamaktadir.
Tipi : Hidrolik
Cinsi : Venturi
Meme Delik Capi :1,5
Adedi 1

3.5. Pompa (Sekil - 3)

SEKIL-3
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Markasi

Modeli

Tipi

Tahrik Sekli

Caligma Devri (1/min)
Membran Adedi

Membran Capt

Membran Malzemesi

Strok

Emme Delik Capi ve Adedi
Basma Delik Gapi ve Adedi
Rulman Numarasi ve Adedi
AGiIrhg (kg)

3.6. Hava Gam

Malzemesi
Capt
Calisma Basinci (MPa)

3.7. Pilskiirtme Grubu
3.7.1 Turbo Grubu

Daviumbaz ;
Malzemesi

Gapi

Malzeme Kalinhig

Fan;
Malzemesi

Gapi
Kanat Sayis)

Rapor No: 2014/7402-TMM.025

: COMET

: APS 145

: Membranh

: Traktor kuyruk mili ile
: 540

14

1125

: Kauguk

17

: 36, 1adet

: 14, 2 adet; 18, 1 adet
16311, 1 adet ; 3208, 1 adet, RNA 6911, 1 adet
1 45,6

: Aliminyum alagim
1125
:04-05

: Galvanizli Sac
1 930
52

:Gobek ve kanatlar sert plastik olup, sac malzemeden
yapiimig 12 adet yonlendirici kanat mevcuttur.
: 870

: 8 (Yonleri 5 konumda ayarlanabilir)
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Pliskiirtme Sistemi ;

Rapor No: 2014/7402-TMM.025

Boru Malzemesi - Aliminyum

Boru Boyutu (ig) . @(16,9) x 970

Boru Adedi 12

Meme Markas! ve Modeli : TECOMEC (STOPERLI)
Meme Grubu Adedi 12

Meme Adedi : 14 (Yonleri ayarlanabilir)

Meme Tipi ve Delik Gaplan

: Igi bog konik huzmeli, 1,5
Huzmesi ayartanabilir, 1,2

Meme Plaket Malzemesi . Seramik

3.7.2, Plskilrtme Tabancasi ( Sekil-4)

Markasi ve Modeli
Tipi

Malzemesi

Adedi

Plaket Adedi

Plaket Delik Gapi
Plaket Malzemesi
Boyu (min — max)
Agirik (g)

Hortum Boyu ve Adedi

: GEVIKSAN ¢S-T005

. Huzmesi ayarlanabilir
Cr-Ni +Piring + Sert plastik

12

:3

11,2-15-20

: Seramik

: 495 - 505

: 585

: 15000, 2 adet

7120
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3.8. Depo Doldurucusu

Rapor No: 2014/7402-TMM.025

Tipi : Hidrolik
Cinsi : Direkt emigli
Hortum Boyu : 5000
3.9. Siizgegler
TABLO -1 Slzgeg Verileri
Kullanim Yeri Tipi Malzeme HMM.___M%M%_%_ mcnﬂm, nv:m:_
Depo Doldurma Agzi - . N
Siizgeci Kare delikli Plastik Orgii 49 44
Depo Doldurucu . .
Siizgeci Kare delikli Plastik Baski 9 14
Depo Gikis - " .
Siizgeci Kare delikii Cr+Ni Tel Orgi 256 51
Meme Besleme Kare delikli i i 676 51
Unitesi Stzgeci Cr+Ni Tel Orgu
3.10. Puskulirtme Kontrol Grubu
Manometre Markasi - WIKA
Basing Ayarlayici Tipi : Vidal

Manometre Tipi

. Gliserin banyolu

Manometre Olgme Kapasitesi (bar - psi) : 100 ~ 1450
Manometre Olgme Hassasiyeti (bar — psi) : 2 - 100

3.11. Sasi, Geki Oku ve Geki Halkasi

Makinanin sasisi;

edilmigtir.

80 NPU ve degisik boyutlarda lama ve sac malzemelerden imal

Ceki oku; 80X90'k dikdértgen profilin sasi gévdesine iki adet civata ile sabitlenmesi

seklinde olugturuimustur.

Geki oku tizerinde bir kaldirma ayag: meveuttur.

Geki halkasi 360° dénebilir gekilde imal edilmigtir.
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3.12. Dingil Grubu ve Tekerlekler

Dingil, 65x65'lik iki kégebentin kaynaklanmasiyla olusturulan kare profile gegiriten
50X50'lik dolu malzemeden imal edilmigtir.

Tekerlekler dingile 30207 ve 30209 numarali konik rulmantarla yataklandirimigtir.

Lastik Tekeriek Anma Boyutu 1 10.0/80-12 IMP
1z Genigligi 1220

4. DENEY METODLARI

OZALSAN PULVERIZATOR SANAYI - OZCAN OZAL firmasi tarafindan imal edilen,
OZALSAN marka, 1000 litre- gekilir tip turbo-bahge pulverizatérl, fonksiyon ve konstriksiyon
yonlinden incelendikten sonra; TS 4808 iie Tanm Alet ve Makine Test Merkezi Midirlidi Deney
ke ve Metotlarindan TMM-TA-02' ye gére laboratuar ve arazi deneylerine tabl tutulmustur

Ayrica makina kullanma kolayhdi, ayar kabiliyeti ve konstriksiyon sadlamhig: bakimindan
Ankara gevre arazileri ile Tanm Kampusiinde denenmigtir.

5. DENEY SARTLARI VE SONUGLARI
Deneylerde sebeke suyu kullaniimig olup, hareket ve giic kaynad: olarak LAMBORGHINI
774-80 N traktériinden yararlaniimigtir.

Pompa Performans deneyinde, ABB DN 32 debi 6iger, Commander SE 5340-3700 hiz
siriicist, UNE 44-SD S4-B basing geviricisi, HBM (50 kgm) torkmetre kullanilmigtir.

Turbo-Bahge pulverizatorin turbo grubunda yer alan memelerinin ve puskirime
tabancasinin damla analizleri, MALVERN marka laser counter cihaziyla yapiimigtir.
5.1. Pompa

COMET marka, APS 145 model, dért membranl tip pompanin performans deneyinden
elde editen degerler Grafik — 1'de verilmistir. Turbo grubu galistirilirken pompa 400 1/min devrin
altinda galigtiriimamahdir.

9/20
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OZALSAN 1000 LITRE GEKILIR TIP TURBO-BAHGE PULVERIZATORU

COMET APS 145 4 MEMBRANLI PULVERIZATOR POMPAS!

(5] 12 15 15 21 24 ra 4 30
aligma Basmer (MPs)
- 300 rpm  Em pin = 540 rpm

08 UE: ) 12 1.5 1% kA ié 27 30
Gahgma Basine (MPs)
300 rpm = 400 rpm = 340 rpm

e — . TSN Sy | _
| L] |\.\\\_
..... S R B -~ et e E
R e e e W
g e
! "
8 i
j o =
7qd _
0 °3 09 0 2 15 L] ra 4 T 30

9 1
Guligma Basinc! (MPa)
=300 rpm  me 400 rpm e 540 rpm

Togplarm Faviom (54)

GRAFIK-1

08 09 12 1.5 18 F4) 2d 7 30
Gahgma Bazinc: (MPa)
500 rpin. = 400 rpm s 540 rpin
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GRAFIK-3

Rapor No: 2014/7402-TMM.025

Damla Buyiklik Dagilimi

TECOMEC TURBO PUSKURTME MEMES
1.2 mm (Huzmesi ayarlanabilir) (min konumda)

100 - _ — 2000
_ | L \\
x | 1
N | £ . 1500
= 7 vl
M |
=y
£ g ! _ 10.00
«© | |
2
5
e —L - 500
o 500
5 10 100 500
Damia capi (um)
Size (ml] %V< | %V [Sim(mi] %V< | %V [Sim Ve | %V
0117| 000 | 000 251 000 | 000| 8412 1026 228
0138| 000| 000 203| 000| 000| 6310| 1376 | 351
0158 000| 000 341 000| 000| 7356| 1894 | 518
0185 000 000 398 000| o000| 8577 2808| 714
0215 000| 000 464| 000 | 000| 10000| 3519 9t
0251 000 000 541 000 | 000| 11659 4594 | 1074
0203| 000| o000 631 o001 001 | 13594 5760 | 1166
0341 000| 000 73| 009| 008| 15849| €920 | 11.60
0398 000| 000 858 026 o016| 18479| 7969 | 1040
0464| 000| 000| 1000| 052| 027 21544| 8821 852
0541| 000| 000| 1166| 089| 037| 25119| 9431 610
0631| 000| 000 1359| 137 | 048| 209287 9801 369
073| 000| 000| 1585| 184| 057 34146| 9969 | 168
0858 000| 000| 1848| 258| 064 39811 10000 | 031
100] 000| o000| 2154| 327 | o069 46416| 10000 0.0
17| 000| ©000| 2512 38| 071| 54117 10000 | 000
13| 000| 000| 2029 472| 074 63096] 10000 | 000
158| 000| 000| 3415 553| 081| 73564| 10000 | 000
185 000 000 3981| 654 101 | 857.70| 10000 | 000
215| 000| 000 E 789 | 146 [100000] 10000 | 000
Title Average |o Min Max
Trans (%) 33.2 2.786 30.5 50.8
D10) {um) 67.05 12.07 53.16 97.51
DY50) (um) 128.8 8.985 117.9 165.2
DY(90) (um) 225.5 14.35 2053 284.3
YV < 10y (%) 02537 Jo2004 o 0.5583
D{4][3] (um) 138.2 9.069 127.2 174.9
D{3)(2] (um) 99.77 15.29 83.24 1425
Cv(PPM) 358.6 46.7 279.8 458.6
Span 1.231 0.168 09107  [1.514
63 Records Averaged

Hacimsel dagilim (%)
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5.2.2, Pliskiirtme Tabancasi

§.2.2.1. Piisklirtme Tabancasi Debi Deneyi

CEVIKSAN marka, ¢S-T005 model, huzmesi ayarlanabilir tip, piskirtme tabancasi ile
degisik basing ve plaketlerde elde edilen ortalama degerler Tablo-3' de verilmigtir.
TABLO-3 Basinca Bagl Olarak Piiskirtme Tabancas! Ortalama Dederleri

Plaket Delik Basing Girdap Odast Huzme Piskirtme | Ortalama Debi
Gapi Hacmi Agisi Mesafesi (ml/min)
(mm) (MPa) ) (m)

1,5 70 3,0:3,5 2270

2.0 wiin R 2750

2,5 3240

1,2 3.0 75 3,540 4100
5 4,045 3600

.0 4100

5 s ' 4620

3,0 4,5-50 5060

1,5 73 6,0-6.5 2340

2,0 min - 2680

25 2960

1,5 3,0 80 8.,5-7,0 3290
1,5 7.0-7.5 5380

2,0 5960

25 max ; 6800

3.0 7.5-8,0 7660

1.5 84 8,0-8,5 4140

2,0 min - 4700

25 5200

2,0 3.0 88 8.5-9.0 5800
1.5 11,0-11,5 9040

2,0 - A 10250
25 11100

3.0 11,5-12,5 12400

1 bar=kgffcm*=0,1 MPa

5.2.2.2, Pilsklirtme Tabancasi Damlia Analizi

Bahce pllverizatorine ait CEVIKSAN marka, ¢S-T005 model, huzmesi ayarlanabilir
puskortme tabancasinin 1,2 mm, 1,5 mm ve 2.0 mm/lik plaketler ile 2,0 MPa galisma basincinda
deferlendiriimis olup, damla analizleri dlctimis ve uygun sinir olan Span degerinin 52 olan
sonuglari iceren grafikler Grafik-4,5,6'de verilmistir.

Span degeri piskirtme hacminin bir gostergesidir ve asadidaki esitlik yardimi ile
belirlenmektedir.

D Dv
Span= 2Vis0) = V(10)
U<Ame

Esitlikte ve grafiklerde;
Span : ideal damla gap orani (52)
Dvi1oy (um)  : Piskirtme hacminin yilizde 10'nun ortalama damia capin
Dvigg) (4m)  : Puskirtme hacminin yiizde 90"inin ortalama damla gapini
Dvisoy (um)  : Hacimsel ortalama damla capini
Ifade etmektedir.
14/20




TARIM ALET VE MAKINE TEST MERKEZI MUDURLUGU TARIM ALET VE MAKINE TEST MERKEZi MUDURLUGU
Rapor No: 2014/7402-TMM.025 Rapor No: 2014/7402-TMM.025
Damia Buay{iklik Dagiim Damla Biyuklik Dadilimi
GEVIKSAN CS-T005 Huzmesi Ayarlanabilir Piskirtme Tabancast 1,2 mm GEVIKSAN GS-T005 Huzmesi Ayarlanabilir Piiskiirtme Tabancasi 1,5 mm
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Damla ¢api (um) Damla ¢api (um)
Size %Ve | %V [Siofum)| %Ve | %V [Siee(em)] %V< | %V Siza fum)| %V< | %V [Sizeum] %V< | %V [Szs(um)] %V< | %V
0.117 0.00 0.00 251 0.00 0.00 5412 827 165 0.117 0.00 0.00 251 0.00 0.00 54.12 298 083
0.136 0.00 0.00 293 0.00 0.00 63.10 8.93 266 0.136 0.00 0.00 293 0.00 0.00 63,10 473 1.76
0.158 0.00 0.00 N 0.00 0,00 7356 12.94 402 0.158 0.00 0.00 341 0.00 0,00 73,56 7.89 316
0.185 0.00 0.00 398 0.00 0.00 8577 1862 568 0185 0.00 0.00 388 0.00 0.00 8577 12.88 499
0215 0.00 0.00 484 0.00 000 | 10000| 2613 751 0215 0,00 0.00 464 0.00 000 | 10000 19.95 7.08
0.251 0.00 0.00 541 0.00 0.00 116.59 3542 929 0251 0.00 0.00 541 0.00 000 | 11659 20.13 018
0293 0.00 0.00 6.31 0.00 0.00 | 13594 48.17 1075 0293 0.00 0.00 631 0.00 000 | 13594 4009 1096
0.341 0.00 0.00 736 0.00 000 | 15849 57.73 11.56 0.341 0.00 0.00 7.38 0.00 0.00 158.49 52,16 1208
0.398 0.00 0.00 858 0.04 0.04 184.79 69.21 11.48 0.398 0.00 0.00 858 0.01 001 184.79 8441 1225
0.464 0.00 0.00 10.00 0.15 0.11 | 21544 7964 1042 0464 0.00 0.00 10.00 0.06 005 | 21544 75,78 1137
0.541 0.00 0.00 11.66 0.35 020 | 25119 88.17 854 0541 0.00 0.00 11.66 0.16 010 | 251.19 8538 9.57
0.631 0.00 0.00 13.59 0.63 028 | 29287 9435 6.17 0631 0.00 0.00 13.59 0.33 017 | 29287 92.53 747
0.736 0.00 0.00 15.85 0.98 0.35 | 34146 98.11 37 0736 0.00 0.00 15.85 0.56 023 | 34146 97.14 461
0.858 0.00 0.00 18.48 137 039 | 398.11 99.81 169 0858 0.00 0.00 18.48 0.84 028 | 3988.11 99.45 231
1.00 0.00 0.00 21.54 1.77 040 | 46416 | 100.00 0.19 1.00 0.00 0.00 21.54 1.14 029 | 46416 | 100.00 055
“. MM M% W% Ww Mw W MM uww w“m MM “%% M% 117 0.00 0.00 2512 1.40 026 | 541.17 | 100.00 0.00
K . . . 4 X . 1 X 1.36 0.00 0.00 29.29 1.58 0.19 | 630.96 | 100.00 0.00
158 0.00 0.00 3415 3.0t 045 | 73564 | 10000 0.00 1.58 0.00 0.00 34.15 1.70 012 | 73564 | 100.00 000
185 0.00 0.00 3981 362 062 | 857.70| 100.00 0.00 185 0,00 0.00 3981 1.82 0.12 | 857.70 | 100.00 0.00
215 0.00 0.00 46.42 462 0.89 | 100000 [ 100.00 0.00 215 0.00 0.00 48 42 214 032 | 100000 | 100.00 0.00
Title Average |o Min Max
Trans (%) 496 3174|423 655 s [Average o Min [Max
DV(10) (um) 50.7 4.023 54.44 713 Trans (%) 49.2 3.049 42.1 |55.5
DY50) (m) 1393|4947 165|150 D(10) () fa6s _JE o T
BV90) (um) 262.8 6542 |o47.4  |a764 ' D((50) (um) 1563|3604  |1450  |164
%V < 104 (%) 02296 |0.0615  |0.07706 |0.33% DVE0) (um) 2842|6191 %71 ___|293.6
DI ) e e e TR %V < 100 (%) 01192  [0.06193 [2.0282023 [0.2874
D32 () 1004|4346 |9332 |13 DX41[3] (pm) L NN T A K
OV FPM) e = o S Di3li2} M) 121.3 7.725 100.7 135.8
S — o ] (S o Cv (PPM) 281.3 17.06 246.9 323.8
83: B : : - : Span 1.34 008808 1152 |1.554
Grafik-4 Records Averaged s 60 Records Averaged
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Grafik-6

Rapor No: 2014/7402-TMM.025

Damia Buyukluk Dagilimi
CEVIKSAN ¢S-T005 Huzmesi Ayarlanabilir Piiskirtme Tabancast 2,0 mm
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Damla ¢api (um)

Size [am)| % V< %V [Sizefum)| %V< %Y _|Sefpml] %V< [ %V
0.117 0.00 0.00 2.51 0.00 0.00 54.12 478 1.18

0.138 0.00 0.00 293 0.00 0.00 83.10 873 1.95
0.158 0.00 0.00 341 0.00 0.00 73.56 978 305
0.185 0.00 0.00 398 0.00 0.00 8577 | 1427 449
0215 0.00 0.00 464 0.00 000 | 10000 | 2045 6.18
0251 0.00 0.00 541 0.00 0.00 | 11659 | 2843 798
0.203 0.00 0.00 6.31 0.00 0.00 | 13584 | 3808 9865
0.341 0.00 0.00 7.36 0.00 000 | 15849 | 4899 | 1090
0.398 0.00 0.00 858 0.00 000 | 18479 | 6043 | 1144
0.484 0.00 0.00 1000 0.05 0.05 | 21544 | 7153 | 11.10
0.541 0.00 0.00 11.66 0.16 0.11 | 251,19 8139 986
0.631 0.00 0.00 13.59 0.35 019 | 29287 | 89.31 792
0.738 0.00 0.00 15.85 061 026 | 34146 | 9495 564
0.858 0.00 0.00 1848 0.93 032 | 39811 | 0834 338
100 0.00 0.00 2154 1.29 036 | 464.16| 99.85 1.50
1.17 0.00 0.00 2512 166 037 | 54117 | 100.00 015
138 0.00 0.00 2929 2.02 0.37 | 630.96 | 100.00 0.00
158 0.00 0.00 34.15 241 038 | 73584 | 100.00 000
185 0.00 0.00 39.81 289 048 | 857.70 | 100.00 0.00
215 0.00 0.00 46.42 360 072 | 1000.00 | 100.00 0.00

Title Average |o Min Max
Trans (%) 44.4 2.357 38.8 40.8
DV(10) (um) 73.33 2.285 67.83 80.92
Du50) (um) 162.3 16.125 153.3 173.3
DY(90) (um) 3024 8.555 286.5 3208
%V < 10 (%) 0.08156  |0.01785 [0.04311 [0.1315
D413} (um) 176.6 5,057 167.6 187.3
D{3]12] (um) 1219 3.127 116.6 132
Cv (PPM) 324 17.82 287.4 369.2
Span 1.411 0.02337 [1.356 1,472
60 Recomds Averaged
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Rapor No: 2014/7402-TMM.025
5.3. Depo Doldurucusu

Makinada bulunan hidrolik tip direkt emisli depo doldurucusunun 540 1/min standart PTO
devrinde ilag deposunu 8 dakika 20 saniyede doldurdugu tespit edilmigtir.

5.4. Hortumlar

Makinada bulunan hortumlarin, Hortum Deney Standinda galigma basincinin 3 kati statik
basing altinda deforme olmadigdi, ¢ap ve form degisikligine ugramadi§ tespit ediimistir.

5.5. Basing Ayarlayicisi
Makinanin puskirtme kontrol grubu Gzerinde bulunan vidal tip basing ayarlayicisi, sistem

basincini sabit tutmakta ve devire bagli olarak olusan debi fazlahgini depoya geri
goénderebilmektedir.

5.6. Galigma Emniyeti ve Kullanma Kolayhg

Caligma emniyeti iyidir. Traktére baglanmasi ve ise hazirlanmasi kolay olup, ayarlanmas:
surici tarafindan rahatga yapilabitmektedir.

6. DENEY SURESINCE YAPTIRILAN DUZELTMELER
- Depo igerisine bir adet dalgakiran taktirildi.
7. ONERILER

- Depo doldurma agizt sizgeg derinligi en az 250 mm olmalidir.

8. SONUG

OZALSAN PULVERIZATOR SANAYI - OZCAN OZAL firmas: tarafindan imal edilen,
OZALSAN marka, 1000 litre gekilir tip turbo-bahge piilverizatérinin; bag, bahge ilaglamalarinda
tarimsal ilaglama teknidine uygun bir piilverizasyon gergeklestirdigi sonucuna variimigtir,

18/20



tam¢test

TARIM ALET VE MAKINE TEST MERKEZi MUDURLUGU

tam¢test

TARIM ALET VE MAKINE TEST MERKEZi MUDURLUGU

Rapor No: 2014/7402-TMM.025 Rapor No: 2014/7402-TMM.025

NOT: DENEY KURULU

1.Deneyi yapilan Tanmsal Micadele alet/makinasi serisinden herhangi bir numune
istenildiginde, tekrar deneye tabi tutulup, 6neriler de dikkate ahnarak eskisine uyguniugu kontrol
edilebilir. Uygun olmadi§i saptanirsa énceden verilmig olan deney raporu gegersiz sayilmak
Ozere ilgililere bildirilir.

2.Bu deney raporu ruhsatla beraber 10 {on) yii gegerlidir.

3.Bu deney raporu ruhsat yerine gegmez. Gida ve Kontrol Genel Mudirligtinden ruhsat almak
zorunludur.

4.Bu deney raporu sadece bu numune igin gegerlidir.
5.Bu deney raporu timi diginda, TAMTEST' in yazih izni olmadan kismen gogaltilamaz.

6.Bu deney raporu ruhsata esas olup, Makina Emniyeti Yénetmeligi (2006/42/AT)
kapsaminda degildir.

7.Bu deney raporu 17.02.2014 — 11.03.2014 tarihieri arasinda gergeklegtirilmistir.

Dr. Yalgin UNSA|
Deney Kurulu Baskdni

Bu deney raporu (20) sayfa olarak tan im ve imza edilmigtir.

Asir NADAR
Idari Koordinatér

Yukaridaki imzalarin deney kurulu tyelerine it oldugu onaylanir.
11.03.2014
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GIDA TARIM VE HAYVANCILIK BAKANLIGI

Gida ve Kontrol Genel Miidiirliigii

ZiRAI MUCADELE ALET VE MAKINELERI
RUHSATI

T.C. i
GIDATARIM VE HAYVANCILIK MAL

BAKANLIG!

Ruhsat Numarasi: : 2505 Ruhsat Tarihi: 08.04.2014

Ticari Adi - OZALSAN 1000 LITRE CEKILIR TiP TURBO BAHCE
PULVERIZATORU

Marka, Model, Tip : OZALSAN, 1000 LITRE CEKILIR TiP

Cinsi ve Tanimi : Turbo Bahge Piilverizatorii; Traktor kuyruk milinden hareketini alan dort -
membranli pompast bulunan ve hareketini pompa ¢ikis milinden alan .
turbo grubu ve piiskiirtme tabancast bulunan, turbo bahge piilverizatorii.

imal izin Tarihi :26.02.1997 imal izin Numarasi: 2005/01
imalater Firma  : OZALSAN PULVERIZATOR SANAYI - OZCAN OZAL

(Ad, Unvan, Adres) Sanayi Sitesi 3. Blok No:211 01930 Ceyhan ADANA

Ruhsatname
Verilen Firma  : OZALSAN PULVERIZATOR SANAYI - OZCAN OZAL
(Ad, Unvan, Adres) Sanayi Sitesi 3. Blok No:211 01930 Ceyhan ADANA

Gegerlilik Tarihi : 08 Nisan 2024 Tarihine Kadar Gegerlidir.

5996 sayili Veteriner Hizmetleri, Bitki Saghd, Gida ve Yem Kanununun 18 inci Maddesi ile bu . _
kanuna badl olarak yiriirlige konulan Zirai Miicadele Alet ve Makineleri Hakkinda Yonetmelik 9
hiikimleri geregince, yukarida adi gegen zirai miicadele alet ve makinesinin Trkiye'de, (&
siiresingg klﬁlqmlrp_asma izin verilmistir.
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